STROJE A TECHNOLOGIE

Zelena pre obrabacie stroje

TEXT/FOTO: Ing. Peter Kompas

Obrabacie stroje po 50. ro¢niku
Medzinarodného strojarskeho
veltrhu v Brne opat maju zele-
nd. Vhodny cas na nakup stro-
jov sa potvrdil aj velkym poc-
tom navstevnikov vystavy.

blibené  vertikdlne  centrum
Os X/Y/Z =1140/610/610 mm bolo

predstavené s poloautomatickym
otocno-sklopnym stolom, ktory upinal
suciastky do skluCovadla priemeru 160
mm. Polohovanie stola vretenom v dvoch
osiach si stroj realizoval sém stldcanim
pdaky po 5 stuprioch (moznost delenia po
1 stupni). Stroj s vylepSenym krytovanim,
hrubsimi linedrnymi vedeniami na tazsie
obrobky, inovovanym stredovym chla-
denim s vyS$Sim stupnom filtracie sa tesil
priazni odbornej verejnosti.

A2-11 ukoncenie vretena so 400 mm prie-
merom hydraulického skluCovadla sa py-
Sil horizontalny CNC sustruh na obrabanie
priemeru 650 mm. Tuhy konik s MK5 kuze-
[om a pinolou priemeru 125 mm podoprie
hriadelové stciastky dizky 1030 az 3 035
mm so zatazou az 1 200 kg. Nastrojova
hlava sa dodéva v dvoch vyhotoveniach.

Pri vyluéne sustruznickych aplikaciach sa
uplathuje 12 polohovy nepohanany re-
volver, Sirky 150 mm, priemeru 800 mm,
kvadrat radidlnych nozov 32 x 32 mm,
priemer osovych néastrojov 50 mm upina-
nych do hlavy v obvodovych domcoch.
Na prvom prevodovom stupni stroj udr-
Zuje maximalny krdtiaci moment 1530 Nm
az do 192 otdcok/min. Vreteno pohana 30
kW motor. Stroj umoznuje odoberat az 2
cm triesku bez zastavenia vretena. Pre
pripad potreby este silovejSieho obréaba-
nia je k dispozicii kratiaci moment az 3
753 Nm do 96 ot/min pri vykone 37 kKW.
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Na stroji bolo testované sustruzenie S45C
pri 180 m/min, pri posuve 0,35 mm/ot bola
trieska 11'mm a rychlost odoberania triesky
1054 cm?3/min.

Nastrojova hlava s pohonom rotacnych
nastrojov upina VDIGO. Vykon rotacnych
nastrojov je 11 kW, ¢o je pomerne dost na
to, Ze ide o sustruh. Treba vSak brat do
Gvahy slabsi prevod a tuhost slstavy.

Stroje na delenie materialu

Stéle CastejSie sU pozadované vykonnej-
Sie stroje aj na pripravu, resp. delenie ma-
teridlu. Na veltrhu firma MIKRON SLOVA-
KIA, s.r.o., predstavila dvojstfpovﬂ automa-
tickt pasovi pilu na maximalny mozny de-
leny priemer materialu 460 mm. Stroj ma
hydraulicky riadené napinanie pilového
pasu, hydraulicky riadené upinanie pasu
v tvrdokovovom vedeni. Automaticka re-
gulacia klesania pilového pasu do rezu
zabezpecuje zrychlenie, resp. spomale-
nie rezania v zavislosti od odporu mate-
ridlu. Tak optimalizuje zZivotnost pilového
pdsu. Stroj ma fixovatelné drziaky vede-
nia pflového pdasu, ¢o umoznuje pouzit
tvrdokovové pésy a rezat vo vacsich rez-
nych rychlostiach okolo 120 m/min a v po-
suvoch 0,01—0,1m/zub, ¢o je asi 3 — 5-krat

rychlejsie ako pri pouziti bimetalovych pi-
lovych pédsoch.

Paletu produktivnych deliacich strojov
dopifiaji koti¢ové automaty s automa-
tickym nakladanim ty¢i do priemeru 150
mm. Rezaci cyklus je eSte rychlejsi ako
pri pasovych pilach. Chladenie je ekolo-
gické a ekonomické. Olejova hmla vstre-
kovand na kotlUc¢ neznecistuje material,
ani po nom nevytekd, ako je to pri chla-
deni emulziou. Odlu¢ovac hmly zo zakry-
tovaného priestoru odsava olejovd hmiu
a vytvara olej, ktory sa opéat pouzije na
chladenie.

'Obrdbacie stroje maju opét zelenu

Obrdbacie stroje po 50. rocniku Medzi-
ndrodného strojdrskeho velthu v Brne
opdt dostdvaju zelend. Vhodny cas na
ndkup strojov potvrdilo aj mnoZstvo
ndvstevnikov vystavy. Oblubené ver-
tikdlne centrum s x/y/z = 1 140/610/610
mm bolo predstavené s poloautomatic-
kym otocno-sklopnym stolom, ktory upi-
nal suciastky do sklucovadla priemeru
160 mm. Stdle castejsie st poZadované
vykonnejSie stroje aj na pripravu, resp.
delenie materidlu. ‘
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