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Firma MIKRON SLOVAKIA, s. r. o, je stabilny a spolahlivy dodavatel obrabacich
strojov. Posledného pol roka registrujeme zvyseny zaujem o kupu CNC strojov zo
strany zakaznikov, pricom prevazuje dopyt nad ponukou.

yrobcovia st zahlteni objednavka-

mi od svojich obchodnych part-

nerov. Maji vypredani vyrobni

kapacitu, ¢o potvrdzuje nastar-
tovanie vyrobného procesu, ako aj niektoré
hlasy o tom, Ze strojarstvu na Slovensku sa
blyska na lepsie Casy.

Rastie dopyt po sustruhoch

Velky dopyt registrujeme na CNC sustruhy.
Vacsina nasich zékaznikov inklinuje k ceno-
vo vyhodnym, ale zaroven produktivnym
strojom. Na rozdiel od minulosti si pri objed-
navani strojov volia bohatsie zvlastne prislu-
Senstvo. Velky déraz je venovany automati-
zacii. Znizuje sa podiel manualnej obsluznej
¢innosti ¢loveka pri vyrobnom procese. Volia
sa zakladace a zasobniky tyci, sklzy polotova-
rov, manipulatory a obsluzné roboty.

Obltubené CNC sustruhy T-6 a LTC20B, vy-
robca vylepsuje. Naslednicke modely st T-6L
na linearnych vedeniach a jeho ekvivalent
s klznymi vedeniami je LTC20i. Tieto sustru-
hy maju spolo¢nd zakladnu. Zvacsil sa obez-
ny priemer az na 530 mm. Ich hmotnost sti-
pla. Modernejsie vedenia maju rychloposuv
az 36 m/min. Je mozné montovat vreteno
s max. otackami az 8 000 min™'. Zakladna su-
struhu umoznuje domontovanie protivrete-
na a y-osi. C1 a C2 osi su volitelnym prislu-
Senstvom. Tak isto, ako je mozné volit si typ
revolvera. Nastrojova hlava Golden Sun sa
pouziva vo vyhotoveni s konikom. Nastroje
st upnuté v hlave z Cela, pricom sdstruznic-
ky n6z sa neupina cez VDI drziak a posky-
tuje velmi tuhé obrabanie. Tato hlava vsak
nema pohanané nastroje. Preto pri tejto po-
ziadavke doddvame DUPLOMATIC VDI30
50 4 kW pohonom rota¢nych nastrojov. Ma
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6 pohananych poléh a 6 pevnych, ktoré sa
upfnaju z ¢ela. Daléim typom néstrojovej hla-
vy, ktoru pri tychto sustruhoch mozno zvo-
lit, je BMT hlava od firmy EWS. Néstroje sa
uchytavaji po obvode. Ma 12 porzicii — véet-
ky st pohanané. Vynasac triesok je mozné
volit $tandarde ulozeny na pravo od stroja
alebo na poziadanie je mozné ho vyhotovit
priecne cez stred stroja s nakladanim vzadu.
Daléim inovovanym CNC ststruhom na li-
nearnych valivych vedeniach je CNC sustruh
T-8L na obrabanie priemeru 450 mm a dizky
760 mm. Prirubové stciastky az do 650 mm.
Suport pohanaju osové servopohony vy-
konov 4 kW, pri maximalnom rychloposu-
ve 30 m/min. Vreteno je ukonéené kuzelom
A2-8 a sklu¢ovadlom 250/3. 12-polohovy re-
volver méze obsahovat aj pohon na rotaé
né nastroje s vykonom 5,5 kW. Maximalne
otacky axialnych aj radidlnych pohana-
nych nastrojov st 3 000 ot/min. Pouzivaju

sa 0sOvé nastroje s priemerom upnutia

D40 mm a nastroje na povrch majd kvadrat
25 x 25 mm. Motor vretena ma 18,5/22 kW
a vreteno kruti 3 000 ot/min. Konik ma mo-
torovy presun, pinola ma kuzel MK5 (pri-

padne sa da nahradit protivretenom).
Dvojtlakova regulacia upinacej sily sklucova-
dla zabezpeluje, Ze je mozné upinat aj ten-
kostenné profily bez plastickej deformécie.
Inou alternativou tohto stroja s klznym ve-
denim je LTC25i. Je to horizontalny CNC su-
struh s maximalnou dizkou sustruzenia az
do 3 000 mm. Vreteno je ukoncené kuze-
fom A2-11, nesticim hydraulické sklu¢ova-
dlo s priemerom 310 mm. Maximalne otac-
ky st 2 500 min™. Maximalny priemer z tyce
je mozné volit az do 125 mm. Dvojstupnova
automaticka prevodovka je opcia, kto-
rd umoziuje z 22 kW motora dosiahnut
na vretene krdtiaci moment az 1 600 Nm,
a to pri otackach v rozsahu 0 — 350 ot/min.
Hmotnost stroja je 6 800 kg. Uz aj na tomto
stroji je mozné instalovat protivreteno a do-
konca aj y-os.

Pri prilezitosti konania MSV NITRA 2011
sme pre zakaznikov pripravili vyhodné po-
nuky na obrabacie stroje.

Pozyvame vas do nasho stanku ¢ 1 v pavi-
l6bne M 1.V pripade zaujmu nds kontakeujte.




