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Stroje
na mieru
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V poslednom obdobi sa stretdvame s poziadav-
kami na Specidlne Gpravy strojov pre konkrétny

typ vyroby.

Priklady

CNC sustruh uréeny do prevadzky na
opracovanie grafitovych suciastok v To-
pol¢anoch bolo potrebné ochranit pred
opotrebenim od abrazivnych vlastnosti
grafitu a jeho elektrickej vodivosti.
Mimoriadne poskodenie vodiacich
Casti stroja by nastalo v pripade, Ze sa
napriklad vo vedeni, do vretena a do
nastrojovej hlavy dostani grafitové
triesky. Dalsiu ,pohromu* pre elektro-
niku, servopohony a riadiaci systém
stroja by znamenalo rozsirenie vodi-
vého prachu mimo zakrytovanej Casti
stroja. Preto bolo délezité vymenit kla-
sické ocelové teleskopické kryty po-
zdizneho a prie¢neho vedenia za gu-
mové harmonikové manzety a ochranit
loziska vretena Specialnymitesneniami.
Na zamedzenie unikania prachového
grafitu z miesta obrdbania je nutné po-
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uzit vykonné odséavanie pevnych grafi-
tovych cCastic s Ucinnymi filtrami s funk-
ciou automatického precistovania.

Vo firme v podtatranskom regiéne,
ktord vyraba tazké 8 — 9 tonové na-
stroje na vyrobu pracok, mali pozia-
davku na uplné zakrytovanie vertikal-
neho portdlového obrabacieho cen-
tra, aby sa zamedzilo unikaniu ole-
jovej hmly mimo stroja pri obrébani
s pouzitim stredového chladenia.

Uloha bola o to zloZitej$ia, e naklada-
nie sa realizuje Zeriavom zhora, a teda
krytovanie muselo byt posuvné, te-
leskopické. Daldim problémom bol pri-
stup obsluhy stroja k vretenu, kedze
jej v tom brénili posuvné kryty. Preto
bol vypracovany novy technicky kon-
cept otvarania dvier, ktory tento prob-
lém odstranil. Dodato¢ne sa monto-

vali linedrne vedenia. Niesli posuvné
dvere, pricom sa musela dodrzat tes-
nost dvier.

Na Orave sa montoval portdl so Spe-
cidlnym rozmerom v osi y.

Toto vertikdlne centrum ma rozmery
podstavy 7 630 x 4 500 mm. Vyska
stroja je 4 300 mm. Vaha stroja je
35 000 kg. Stroj pojazdom v osiach X,
y, z obsiahne pracovny priestor 3 200 x
2 400 x 1200 mm. Vretenik v najvyssej
polohe dosahuje vysku 6 000 mm. Pri
skladani stroja sa musel portal s vrete-
nikom, ktory vazi 11 500 kg, dostat nad
dva stipy do vysky 2 500 mm, ¢o bola
bez pouzitia Zeriava zlozitd Uloha. Stol
unesie 12 000 kg suciastku. Vreteno
dosahuje krdtiaci moment viac ako
1000 Nm uz od nizkych otacok, takze
nie je problém frézovat rovinnou fré-
zou (napriklad s priemerom 250 mm)
ocel z uslachtilych akosti. Pomocou
automatickej uhlovej hlavy stroj umoz-
nuje obrabanie z 5-tich stran. )

m‘roje na mieru

V' poslednom obdobi sa stretdvame
s poZiadavkami na Specidlne dpravy
strojov pre konkrétny typ wvyroby. V.
clanku su uvedené konkrétne priklady
riesenia, napriklad, CNC sustruh urceny
do prevadzky na opracovanie grafito-
vych suciastok bolo potrebné ochranit
pred opotrebenim od abrazivnych a vo-
diacich viastnosti grafitu. ‘
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