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STROJE A TECHNOLOGIE

CNC

multifunkcné
obrabacie centrum

TEXT/ FOTO: Ing. Peter Kompas, Mikron Slovakia, s.r.o.

Novinkou v produktoch firmy Mikron Slovakia, s.r.o., je CNC multifunkéné sustruznicko frézo-
vacie obrabacie centrum. Ako uzZ z ndzvu vyplyva — ide o CNC stroj s maximalnym priemerom
sustruzenia prirub do 780 mm, hriadelov do priemeru maximdlne 305 mm, dlhych az 1 500
mm. Sacasne reprezentuje 5-osovy frézovaci stroj.

troj vychadza z konstrukcie su-
Sstruhu na rovnych loziach, po kto-

rych sa pohybuje stip s frézova-
cim vretenom. Motorové vreteno s vyko-
nom 26 kW sa pohybuje v 3 osiach X, YV,
Z a nataca sa v osi B od -100° do 140° po
5°. Vreteno to¢f max. 12 000 ot/min. Spe-
cifikom je moznost silového obrébania
a zéroven moznost obrébania néstrojmi
v pripadoch, kedy je potrebna vys-
Sia reznd rychlost — napr. farebné kovy
a pod. Vymena nastrojov do vretena je
prevadzana automaticky zo 40 poloho-
vého zasobnika nastrojov s ramenom.
Pritom ¢as vymeny ndstroj-nastroj (tries-
ka-trieska) je 3 (6) sekundy. Multifunkéné
obrabacie centrum ma hlavné vreteno
s vftanim 95 mm ukoncené kuzelom
A2-8. Servopohon vretena ma 30 kW
a prenos krutiaceho momentu na vre-

teno je prostrednictvom klinovych re-
menov. Sustruh toci max. 2 500 ot/min.
Osadené je hydraulickym sklu¢ovadiom
s priemerom 310 mm, ktoré umoznuje
obrabat aj ty¢e do priemeru 85 mm. Na-
tdCanie obrobku v hlavnom vretene je ria-
dené v osi C, pricom minimalny progra-
movaci inkrement je 0,001°. Kuzel drZia-
kov nastrojov je CAPTO C6. Na rozdiel
od Standardnych upinacov ISO, je tento
typ obzvlast vhodny na upinanie sustruz-
nickych nastrojov z dovodu vacsej re-
akénej sily proti reznej sile pri sustruzenfi
a z dévodu zvySenej tuhosti upnutia. Do
zdsobnika sa zmestia nastroje do prie-
meru 90 mm, 120 mm pri vynechani su-
sedného. Maximalna hmotnost néstroja
je 8 kg a dizka 300 mm. Stroj sa moze
pouzivat bud ako CNC sUstruh s pohana-
nyminastrojmi a s osou Y alebo ako CNC

Standardné prislu$enstvo
Riadiaci systém Siemens 840D PCU20

3D simuldcia procesu
Elektrické ru¢né koliesko

Konik so servopohonom
Dopravnik triesok s nadobou
Centralne mazanie stroja

Digitalne servopohony osf a vretena Siemens

Hydraulické skfucovadlo 310/3 — 10 so sadou mékkych a tvrdych celusti
Elektrovreteno 12 000 rpm s polohovanim po 5°
Os C — plynule riadené natacanie hlavného vretena
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obrédbacie centrum na vrtacie, frézova-
cie, zavitovacie a iné operacie s toc¢iacim
nastrojom, a to v 4-och naraz riadenych
osiach s moZnosfou natdcania vretena.
To umoznuje obrobit siciastku z 5-tich
stran. Hriadelové suciastky sa podopie-
raju hydraulickym konikom, ktory méa po-
jazd 1350 mm. Konik je plne CNC riadeny
servopohonom cez guléckovu skrutku.
Pinola ma priemer 125 mm a wvysuv
150 mm. Je ukoncend kuzelom MK5.
Hmotnost stroja je 11 ton. Je postaveny
na robustnej liatinovej konstrukcii s line-
arnymi valivymi vedeniami. To zabezpe-
Cuje vysoku dynamiku a tuhost stroja. Za-
riadenie umoznuje vykonavat réznorodé
slstruznicke a frézarské operacie na
jedno upnutie obrobku. Tak je zabezpe-
¢end vysoka presnost obrdbanych povr-
chow. )

'(;NC Multifunctional Machining Centre
There is a novelty among products of
the company Mikron Slovakia, Ltd.: it
is a CNC multifunctional turning-mil-
ling machining centre. According to its
name — this is the CNC machine desig-
ned for turning of flanges with maximum
diameter up to 780 mm, as well as for
turning of shafts with maximum diame-
ter up to 305 mm and long max. 1 500
mm. At the same time it represents a fi-
ve-axle milling machine, too. ‘
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