Vyrobni program vymeénitelnych britovych desticek

k vrtani a vystruzovani

Tvar VBD Popis Strana
P 6001 . 250
k vrtani do plna
P 6002. 253
L k vrtani do plna 248
P284.. k vrtani do plna 249
W k vrtani do pina 255
V C K vyvrtavani 258
W k vyvrtavani 259
y C kpfesnémuvyvrtavani 264
W k presnému vyvrtavani 266
k vystruZovani 267
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242 Vymeénitelné britové desti¢ky a fezné materialy




Vyrobni program

Vrtani do plna

WALTER Vrtaky pro vrtani do pina
WALTER SELECT viz strana 278

Tvrdokovové vrtaky
WALTER
MINI-STARDRILL

J
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Lc=2XDc Lc=3XDc Lccca4XDc Lccca5XDc/7XDc Lccca3ch

D¢ [mm] D¢ [mm] D¢ [mm] Lg cca5x Dg D¢ [mm] D¢ [mm]

10-18 10-18 10-18 12-31 3-16
B 3212 B 3213 B 3214 ‘W B 4015 B 1420
(R) (R) (R) V (R) Strana 314
Strana 280 Strana 284 Strana 292 Strana 300

c
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D¢ [mm] D¢ [mm] D¢ [mm] Lecca5xDg | Dc[mm] D¢ [mm]

16-58 12-31 16-58 16-58 3-16
B 3212 B 4013 B 3214 B 3215 B 1421
(R) (R) (R) (R) Strana 316
Strana 282 Strana 290 Strana 294 Strana 298

@
xe®
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D¢ [mm] D¢ [mm] Lo cca7xDg D¢ [mm] D¢ [mm]

59,5-120 16-58 12-31 3-16
B3011M B3213 eﬂ B4017 B 1520
(R) (R) (R) Strana 320
Strana 308 Strana 286 V{ Strana 304

272

Vrtaky




Vrtaci nastroje WALTER

Vrtani do pina Vyvrtavani Presné vyvrtavani Vystruzovani
Dvoubfité vyvrtavaci i . . . e
WALTER SELECT néstl’oje Nastr(‘:\j,ir-?Ep;epsne .VYVrtaVanl Vystruir"'ky
viz strana 311 WALTER Boring recision WALTER
Pfehled systému strana 276 WALTER SELECT
WALTER SELECT WALTER SELECT viz strana 322-323 viz strana 323
Lccca5xDc/12xDg¢ viz strana 322
Lc cca 5xDg 2 ] D¢ [mm] D¢ [mm] D¢ [mm] D¢ [mm]
3-16 20-153 2-45 2-45 6-—25
B 1422 B 3220 B 3230 B 4030 R 4060
Strana 318 ) B 3221 Strana 330 Strana 330 Strana 344
J Strana 324 3
AR(© i
D¢ [mm] D¢ [mm] D¢ [mm] D¢ [mm] D¢ [mm]
L cca5xDg 5-16 150640 20-153 33-153 8-25
B 1332 B 3220 B 3230 B 4030 R 4061
Strana 312 Strana 328 = Strana 338 Strana 340 Strana 346
Lgcca12xDg | Dc [mm] 2} I
5-16 150-640
B 1333 B 3230
Strana 313 Strana 342

Vrtaky 273





