Prehled sortimentu vyrobniho programu VBD pro soustruzeni

Soustruznické drzaky ISO
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Prehled vyrobniho programu VBD pro zapichovani
a soustruzeni zavitu

Zapichovaci drzaky WALTER CUT Tvar VBD Popis Strana
‘j,_‘]’ y‘ Gx WALTER CUT Zapichovaci VBD 54
FX WALTER CUT Zapichovaci VBD 58
LX WALTER CUT Zapichovaci VBD 59
Zavitové drzaky WALTER NTS Tvar VBD Popis Strana
NT s WALTER NTS 0
Zavitorezné VBD
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Vnéjsi obrabéni od strany 70 qodmin
kratky, stabilni dlouhy, labilni
Charakteristika
obrobku Q* ’’’’’’’’’ B
Negativni geometrie Pozitivni geometrie
Strana 74-93 Strana 94-107
Upinani Pakové upinani Klinové upinani Pakové upinani
upinkami*
Systém upinacich drzaku
WALTER TURN /
WALTER CAPTO e/
Podélné
D;:} soustruzeni / o0 o0 ° o0
celni soustruzeni
II Tvarové
EI'II soustruzeni oo oo oo oo
: | Comi o0 o0 o0
| obrabéni
- Vybirani o0 o0
* pro tézké fezy, jako napft. obrabéni litiny nastroji Tigertec pri tézkych prerudenich fezu.
Vnitini obrabéni od strany 109
D od @25 mm od @ 13 mm*
F/—'—W L/D=3/1 L/D=4/1

*Dalsi vyvrtavaci tyée od &2 mmv
ocelovém provedeni nebo SK viz

* 7

L strana 336 (program presného
vyvrtavani)
Negativni geometrie Pozitivhi geometrie
Systém upinacich drZzaku Pakové upinani Sroubové upinani
WALTER TURN / Strana 112-121 Strana 122-133
WALTER CAPTO
Podélné
——1 soustruzeni / o0 [ X )
éelni soustruzeni

Tvarové
@ soustruzeni o0 ( X )

Celni . . . .

obrabéni
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Vyrobni program

Upinaci systém s upinkami Pakovy upinaci systém

Negativni geometrie Negativni geometrie

WALTER TURN WALTER TURN
WALTER CAPTO A

DCLNR/L 75° DSKN R/L 95° PCLNR/L 45° D PSDN N
Strana 74 Strana 86 Strana 75 Strana 83
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Strana 77 Strana 87
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DSSNR/L DWLN R/L 45° PCSNR/L 91° i: PTGN R/L
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Drzaky pro vnéjsi obrabéni

Klinovy upinaci systém Pakovy upinaci systém
Negativni geometrie Pozitivni geometrie
WALTER
TURN WALTER TURN
WALTER CAPTO
WALTER
CAPTO
93° MTJN R/L PCLCR/L 75° D PSRCR/L
Strana 90 Strana 94-95 Strana 102
<22° !
SDHC R/L* A STGC R/L*
PDHC R/L PTGCR/L
Strana 96 Strana 103
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SDJCR/L* 107°30° PVHB R/L
PDJCR/L Hﬁ ] Strana 104
Strana 96-97
|
© <35°
R
107°30'
o
62°30° ‘@ PDNC N PVJB R/L
Strana 97 strana 105
62°3‘0\/ <60°
B s
SRDC N* PVVB N
PRDCN Strana 106
Strana 98-99
=
.
SRGC R/L* 95° PWLCR/L
PRGC R/L Strana 107
Strana 100 l 777777 i
SRSCR/L* ] o’
PRSC R/L o >
Strana 101 E
PSDC N
Strana 102
* se Sroubovym upinanim
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Kli¢ znaceni ISO — vnéjsi obrabéni

WALTER TURN

WALTER
CAPTO

72

C upnuto shora

D upnuto
shora a pres
otvor

M upnuto
shora a pres
otvor

P upnuto pres otvor

S nasroubovano
pres otvor
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X Uhel nastaveni, ktery neni stanoven

normou.

Jsou nutné upfesniujici udaje.

Zpusob upevnéni vyménitelné

britové desticky

Uhly nastaveni
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spojky destigky bFitové destigky upinaciho drzaku

C =WALTER CAPTO
dm = velikost spojky

C3 > dm=32
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Upinaci drzak WALTER TURN

Nastrojové hlavy WALTER CAPTO

Vyska fezné hrany h
v mm.

Cislice za desetinnou
¢arkou nebudou
brany v tvahu.

U jednomistného ¢is-
la se prednastavi »0«,
napf. hy =8 mm=08.

Sitka stopky b v mm.
Cislice za desetinnou
¢arkou nebudou
brany v tvahu.

U jednomistného
Cisla se prednastavi
»0x,

napr. b =8 mm = 08.

U kratkych drzaku CA.
S
0P F—|—>

I L L —

Vy3ka upinaciho Sifka soustruz- Délka
drzaku nického drzaku fezné hrany
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Rozmér f Délka soustruznického Udaje
WALTER CAPTO drzaku vyrobce

32=A TTo Pokud je to nutné, muZe byt
40=B ® ke standardnimu kodu pridan
50=C dodate¢ny symbol tvofeny max.
60=D 3 pismeny nebo ¢islicemi.
70=E Tento symbol je od standardniho
80=F oznaceni oddélen pomli&kou
90=H (napf¥. -W pro klinové provedeni).
100=H
110=J
125=K
140=L
150=M
160=N
170=P
180=Q
200=R
250=S
300=T
350=U
400=V 2Zvlastni=X
450 =W 500=Y
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