Frézy WALTER xtrate®

Fréza WALTER IGEL® F 4238 g

» Vysoka provozni bezpecnost diky
pevné uloZzenym Celnim destickam
a velké zubové mezere

» Extrémné mékky fez diky vysoce
pozitivni geometrii bfitu

» Moznost frézovani bez odsazeni

Rovinné frézy
WALTER F 4033

» Vysoce stabilni vymeé-
nitelné britové destiCky
diky negativnimu provedeni

» Lehky fez diky extrémné pozi-
tivni geometrii destiCek zarucuje
maximalni produktivitu

» 8Tteznych hran najednu
vymeénitelnou bfitovou destiCku

Prehled sortimentu drazkovacich fréz \
viz strana 530.

Prehled sortimentu rovinnych
fréz viz strana 446.

Frézy s kruhovymi
VBD WALTER F 2334

» Kruhové destiCky s fazetkami
pro vysoce stabilni upevnéni
desticek

» Optimalni pro maximalni posuvy a obrabéci vykony

» ldeadlni pro hrubovani a t&Zko obrobitelné materialy

Prehled sortimentu kopirovacich fréz viz strana 578.

Kopirovaci dokonéo-
vaci fréza WALTER F 2139

» \Vysoce presny nastroj s vymenitelnymi
britovymi desti¢kami

» Dokonc&ovaci fréza, idealni pro obrabéni HSC

» Dodava se také v provedeni se stopkou z tvrdokovu
k dokon&ovani hlubokych vybrani

Prehled sortimentu kopirovacich fréz
viz strana 578.

Frézy WALTER PKD

» NejvySSi kvality povrchu a vynikajici Zivotnosti
pfi obrabéni hliniku

» Provoz Setfici vieteno diky konstruk&né vyvazenym
nastrojim

» Ve standardnim sortimentu jako rovinné,
rohové a frézy IGEL®

Prehled sortimentu fréz PKD viz strana 603.
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Oktagonova fréza ‘(3
WALTER F 4080 *

» Optimalni nastroj pro rovinné, ponorné frézovani, sraZzeni hran
a vyvrtavani kruhovou interpolaci
» Maximalni produktivita diky 8 bfitim na jednu VBD
» Kompletni spektrum geometrii a druh(i umoZiiujici obrabéni vdech materiall

Prehled sortimentu rovinnych fréz viz strana 448.
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0

» Vysoce pozitivni nastroj pro extrémné
lehky fez!

» Hrubovaci a dokoncovaci fréza s presné 90°

» 4 velikosti desti¢ek umoZiiuji ekonomickou

volbu nastroje pro kazdé obrabéni
Prehled sortimentu rohovych frézviz
strana 512. o
.-F’f’ -
< Frézy WALTER

ze slinutého karbidu

» Rozsahly sortiment pro vSechny
materialy

» Povlaky PVD pro obrabéni tvrdych
materialt do 65 HRC

» Rohové a radiusové frézy v provedeni
pro dokoncovani a hrubovani

Prehled sortimentu tvrdokovovych

,_.;-""'_-“- fréz viz strana 607.

Rohové frézy WALTER F 4041

» Jedinec¢ny, Sroubovity tvar VBD
__...--"'”"-r-" zaruduijici presné 90°, se
4 feznymi hranami na VBD
» Maximalni provozni bezpetnost
diky negativnimu usazeni desti¢ek
» Optimalné klidny chod diky
pozitivnimu uhlu Cela

Pfehled sortimentu rohovych fréz
viz strana 512.
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High Performance fréza
WALTER F 2330

Pro posuvy do 3,5 mm na zub

Minimalni radialni sily umoZnuji dobrou stabilitu
nastroje i pfi velkém vyloZeni

» Maximalni obrabéci vykony pfi rovinném, ponorném, kopiro-
vacim frézovani a vyvrtavani pomoci kruhové interpolace

vy

Pfehled sortimentu rovinnych fréz viz strana 448.
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Vymeénitelné britové desticky k frézovani

Vymeénitelné britové desti¢ky pro frézy
Xtra.tec®
» Optimalni pfizptisobeni fréz Xtra-tec®

ukolu obrabéni se Sirokym spektrem geometrii
a povlak(i Tigerstec®

» DestiCky s vysoce pozitivhi geometrii FfeZou mékce
a sniZuji naroky na vykon stroje

» Stabilni VBD, ve spojeni s vysoce houzZevnatymifeznymi
: materialy, umoZriuji maximalni provozni bezpecnost

Vymeénitelné britové desticky pro vSeobecné
frézovani

» SVETOVA NOVINKA: VBD s povlakem PVD-Al,03 jsou
idealni pro provozné bezpetné obrabéni tézko
obrobitelnych material(i a nerezavéjicich oceli

» VBD WALTER jsou diky Sirokému spektru geometrii
a druh( vhodné pro jakékoli pouZiti.

» Ostré, leSténé geometrie s nejmodernéjsimi poviaky PVD
zajist'uji pfi obrabéni neZeleznych kovli mékké rezy.

» Pro obrabéni oceli a litiny jsou k dispozici VBD, s optimalnimi '
vzajemné sladénymi geometriemi a inovativnimi povilaky
Tiger-tec®.

Vymeénitelné bfFitové desticky pro zvlastni
pouziti, napfiklad:

» Pro obvodové frézovani u podvozkovych noh letadel
» Pro obrabéni lopatek turbin
» Kopirovaci dokon&ovaci desticky pro vyrobu nastrojl

il a forem - také v provedeni CBN pro obrabéni tvrdych
materiald
» Specialni trojuhelnikové destitky pro vysoce vykonné

obrabéni

» Vymeénitelné britové destiCky PKD pro obrabéni hliniku

a o » Vymeénitelné britové destiCky CBN pro obrabéni litiny

nejvyssimi feznymi rychlostmi

Kompletni sortiment VBD pro frézy viz od strany 402.

Frézovani 401




Prehled vyrobniho sortimentu

Rovinné frézovani / Rohové frézovani

\VAVAV/

Frézy s vyménitelnymi bfito- WALTER Select WALTER Select
vymi desti¢kami s Sirokymi viz strana 446 viz strana 512
dokoncovacimi bfity
‘w K=0-15° ew K=0-90° K =60° w K = 88° K =90°
V F 2330 V F2010 F 2260 y F 4048 F 3040
: Strana 502 Strana 452 Strana 496 Strana 508 Strana 518
T )
K =42° K =45 K =60° K =90°
F 2244 F 4033 F 2265 F 2254 F 4041
) F 2044 . Strana 504 Strana 498 Strana 494 Strana 520
|H’ Strana 476
wm] 2 )
®
(v} '
K =43° K = 45° K =75° K = 89°45’
F 2146 F 2233 F 2235 F 2241 F 4042
Strana 480 Strana 484 _ Strana 488 Strana 516 Strana 522
- 1. =
¢ o .
xe®
 Ca
K =43° K =45° K=75° K =90°
F 2280 F 2232 F 4047 F 2140
Strana 500 Strana 482 Strana 506 Strana 514
aal | T
() eo
(d
K =43° K =75°+90°
F 4080 F 2250
Strana 510 Strana 490
\VAVAV/ ]
o -
xe® |
gr@
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Frézovaci nastroje WALTER

— Frézy s vymeénitelnymi britovymi destickami —

Frézovani drazek Kopirovaci frézovani
A7 / WALTER Select ———— / WALTERSelect
viz strana 530 viz strana 578
K =90° K =90° K=90° ,/c - -
s>
F 2238 F 2252 F 2230 ~ F2139 F2231/A
Strana 544 Strana 560 Strana 538 Strana 580 Strana 582
K =90° K =90° K =90° - —
~ F 2338 F 2053 F 2237 F2239B F2231/B
i Strana 550 Strana 576 Strana 540 Strana 594 Strana 584
| M [
Lol
K =90° K =90° K =90° - -
F 4038 F 2253 F 2036 F2239F F 2234
Strana 554 Sl Strana 572 Strana 536 Strana 596 Strana 586
© -
~ Ei
45 ]
K =90° K =90° K =90° - —
F 4138 F 2255 F 2243 F 2339 F 2334
Strana 556 Strana 574 Strana 542 Strana 598 Strana 590
@
xe®
4@ “
K =90° ‘w K=15°
F 4238 V F 2330
Strana 558 Strana 502
@
xe®
)

Frézovaci nastroje
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Prehled systému ScrewFit
pro vrtani, vyvrtavani a ponorné frézovani

AK 530 AK 531 AK 540 AK 541 AK 580
Strana 750 + 751 Strana 752 Strana 753-756 Strana 757-760 Strana 761

IIII‘\\\\\m

Vrtani do plna /
Ponorné
frézovani
F 2231 F 2234 F 2280 F 2330 F 2334 F 3040 F 4042 AK300T
Strana 582 Strana 586 Strana 500 Strana 502 Strana 590 Strana 518 Strana 522-529 Strana 740
Vyvrtavani

B 322. F 3040 F 4042
Strana 324-327 Strana 518 Strana 522-529
WALTE

Bori ngMEDIUM

Presné
vyvrtavani
©
B 4030* B 3230* B 4030* * jen ve spojeni s AK53 . COaAK 54 . CO .
Strana 330-333  Strana 338 Strana 340 Orientace britd pro nastroje na presné
vyvrtavani ScrewFit
WALTER WALTER Strana 388.

Precision™V!  PrecisionMEP/UM
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Prehled systému ScrewfFit
pro vrtani, vyvrtavani a ponorné frézovani

AK 510 AK 520 AK 521 AK 522

AK 500
Strana 749 Strana 749

Strana 746 Strana 747 Strana 748

IIII\\\\\m

Rovinné
frézovani

F 2232 F 2233 F 2280 F 2330 F 4033 F 4047 F 4048
Strana 482 Strana 484-487 Strana 500 Strana 502 Strana 504 8 Strana 506 e  Strana 508 3
(Rovinné X© X©

a ponorné frézy) "“3 ’(t\'a ’(t\'a
Rohové
frézovani/
frézovani
drazek

F 4041 F 4042 F 4722

Strana 522-529 ¢ Strana 604
e©

XS AS
)(tfa N 4

AK300T F 2241 F 3040 F4.38

Strana 740 Strana 516 Strana 518 Strana 554-559 ¢ Strana 520 °®
G o

o

Kopirovaci
frézovani

F 2239 F 2239F F 2339 F 2334
Strana 596 Strana 598 Strana 590

F 2139 F 2231 F 2234
Strana 580 Strana 582 Strana 586 Strana 594
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Prehled pro vymeénitelné britoveé desticky tvaru AD . .

AD.. AD.. AD.. AD..
Varianty geometrie pouZitelné pro typ frézy 0803 .. 1204 .. 1606 .. 1807 ..
F4038.T | F4138.T | F4238.T _
Strana 554 Strana 556 Strana 558
c iz F4038.W | F4138.W
D 51 — Zklidnéna - -
=> antivibragni geometrie Strana 554 Strana 556
=>pro nastroje s dlouhym vyloZenim
=>hel cela 10° F4138.N | F4238.N
(D51 neuAD..1807) - -
Strana 556 Strana 558
_ F 4138.S _ _
Strana 556
D 56 — Stabilni
=>pro nepfiznivé podminky obrabéni i L _ F4138.H | F4238.H _
=>maximalni stabilita feznych hran =
> wysoké posuvy Strana 556 Strana 558
=>lhel &ela 10°
— F4138.B | F4238.B —
Strana 556 Strana 558
F4042.T | F4042.T | F4042.T | F4042.T
Strana 522 Strana 524 Strana 526 Strana 528
. L. F4042.W | F4042.W _ _
F 56 — Univerzalni
=>pro stiedni podminky obrabéni Strana 522 Strana 524
=>univerzalni pouZiti pro vétsinu materiali
=>(hel ¢ela 16° F4042.Z | F4042.Z _ _
Strana 522 Strana 524
F4042.B | F4042.B | F4042.B | F4042.B
Strana 522 Strana 524 Strana 526 Strana 528
G 56 — Lehce fezajici
=>malé fezné sily -
=>stiedni posuvy Strana 566 Strana 566 Strana 566
=>hel ¢ela 20°
(G56neuAD..1807)
F 2252.B
FR/L724 | FR/L725 | FR/L 726 _
Q Strana 560 Strana 560 Strana 560
G 88 — Ostra
pro obrabéni hliniku
=>malé fezné sily F 2010
=>ostré fezné hrany FR 71 8 M FR 719 M
=>hel gela 20° - -
(G88neuAD..1807) t‘]l Strana 468 Strana 468
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Prehled pro vyménitelné britové desticky tvaru SN . X

SN. X
120512 . . SN.X SN. X SN. X

Varianty geometrie pouZitelné pro typ frézy 120520 1205 ANN.. | 1205ENN .. | 1205ZNN. .

F 4033.T F 4033.T — —
Strana 504 Strana 504

F 27 — Stabilni
=>pro nepfiznivé podminky obrabéni
=>maximalni stabilita feznych hran
=>vysoké posuvy
=>lhel éela 16°

F 4033.B F 4033.B — -

Strana 504 Strana 504

F 4047.T — F 4047.T

Strana 506 Strana 506

F 4047.B — F 4047.B —
Strana 506 Strana 506

F 4048.T — — F 4048.T
Strana 508 Strana 508

N
N
i
i

F 4048.B - — F 4048.B

Strana 508 Strana 508

F 57 — Univerzalni

=>pro stiedni podminky obrabéni
=>univerzalni pouZiti pro vétsinu materialli
=>lhel éela 16°

FR720 M FR720 M —

Strana 456 Strana 456
k=75
5 FR727 M — FR727 M —
% Strana 460 Strana 460

F 67 — Lehce Fezajici
=>pro dobré podminky obrabéni 88"
> malé fezné sily K=
=>stiedni posuvy
= (hel &ela 16° m FR728 M — _ FR728 M

Strana 464 Strana 464
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Prehled systému F 2010 Microplan

Dokon&ovaci
Max. kazety pro
hloubka kombinaci
D¢ fezu Vyménitelné hrubovani/ jako
F 2010 Provedeni kazety [mm] [mm] bfitové destiCky dokongovani* | dopInék k nastroji
k=0-15"
F 2330
m © D¢ =20-85 mm
F 2010...R729M | 70-240 2,0
Strana 502
Strana 452 P2633.-R25
k=45
.
FKL F2010...R455M | 80-315 | 60
Strana 458 SE..1204 ..
k=75 F 4047
Dc = 40-200 mm
F 2010...R727M | 80-250 8,0 ¢
SN .. 1205 ENN, Strana 506
Strana 460 SN . X 120512, SN . X 120520
K=88 O F 4048
. =
—[_Ov;E, =25 F 2010...R728M | 80-250 10,0 Dc = 40-200 mm
SN .. 1205 ZNN, Strana 508
Strana 464 SN . X 120512, SN . X 120520
k=90°
T 0T F4042...11
/ F 2010...R718M | 80-250 1,7 ¢
B Strana 524
Strana 468 AD..1204 .. e
k=90°
5 F 4042...15
'[]-‘ F2010...R719M | 80-250 | 15,0 e = 40-160 mm
N Strana 526
Strana 468 AD .. 1606 .. e
k=90 = F 4041
(O] D = 40-160 mm
‘ F 2010...R722M | 80-250 13,0 | — c
— = t 2
Strana 472 LNGX . . Strana 520
F 2334...08
F2010..R723M | 74-244 | 80 Dc = 52-14T mm
Strana 590
Strana 474 RO . X 1605 .
Kk =43°
F 4080
D¢ =50-160
F2010...R592M | 80-315 40 ¢ mm
Kazeta:
0OD..0605..
Strana 454 FR 681M Strana 510
Vyménitelna bfitova
desticka:
© ODHX 0605ZZN

Dokoncovaci desticka
ODHX 0605ZZR
se montuje do kazety
FR 592M

444
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Rovinna fréza F 2010

max.
hloubka Dokoncovaci kazety pro
D¢ fezu Vymeénitelné kombinaci hrubovani/ jako
F 2010 Provedeni kazety [mm] [mm] bfitové desticky dokonc&ovani* doplInék k nastroji
Kazeta:
@ FR448 M F 4033
80-250 6,5 Vyménitelna D¢ =40-200 mm
britova desticka:
SN . X 1205 ANN P 2905-1 Strana 504
SN . X 120512
SN . X 120520
Kazeta:
FR 681M
Vyménitelna
bfitova desticka:
ODHX
0605 ZZN
k =45° Kazeta:
azeta:
©
(B9 @ (LO19) rsaam F 2233...07
F 2010...R495M | 80-315 7,0 Vyménitelna D¢ = 25-160 mm
bfitova desticka:
Strana 458 SP..1204.. P 2905-1 Strana 486
—(o4
K=75 Kazeta:
@ m FR448 M F 2235
F2010...R441M | 80-315 10,0 Vyménitelna D¢ = 32-100 mm
SP..1204.. bfitova desticka:
5Lf L Strana 462 P 2905-1 Strana 488
Dokoncovaci destitka
P2901-1
se montuje do kazety
FR 441M
K =89'45 Kazeta
@ R 445 M F2241...12
F2010...R445M | 80-315 11,0 Vyménitelna D = 32-160 mm
bfitova desticka:
Strana 466 P 2905-1 Strana 516
SP..1204 ..
k=45°
O
F2010...R681M | 80-315 0,5-2,0
(4,0)
Strana 454
m ODHX 0605 ZZN
k=90°
@
F 2010...R500M | 80-315 0,5-1,0
(9,0)
Strana 470
m P 2903-2R
* PFi pouZziti této metody dokon&ovani se musi vymeénit jedna nebo vice hrubovacich kazet za dokon&ovaci kazetu.
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